Kompaktni technologie, kterd radikalné zvysuje produktivitu a snizuje naklady
Vyména obrobku robotickym zaklada¢em netrva vice jak 4,8 sec

Moduldrni systém pro rliznorodé obroky

Lze vybavit C osou a pohanénymi nastroji — vrtani, zavitovani, frézovani

Minimalni zastavbova plocha

Max. obézny primér
Max. primér obrabéni

Max, délka obrabéni

Otacky vietene

Velikost sklicidla

Vrtani vietene

Tyc- prlichod vietene
Nastrojova hlava

Prlrez nastroje

Nastroje pro vnitini obrabéni
Otacky pohanénych nastroju
Pojezdy X/Z

Pracovni posuv
Rychloposuv

Objem hydraulického agregatu
Objem nadoby chladici kapaliny
Hlavni motor

Servomotory X/Z

Rozméry stroje ( DxSxV)

Hmotnost stroje

@220 mm

@200 mm
(s robotickou rukou @ 100 mm)
200 mm
(s robotem 60 mm)

6000 (4800/4500) ot/min
6“ (8“)
@ 35 (@ 56/ @ 62) mm
@26 (@ 44/ @ 51) mm

12 (opce 8) 12 VDI 40
20 x 20 mm 25x 25 mm
@32 mm @ 40 mm
- 6000 ot/min

155 /220 mm

0,001 — 5000 mm/ot.

Kluzné plochy:20 m/min
Linearni vodici plochy: 24/30 m/min

30l
65 |
7,5/11 kW 11/15 kW
1,8 kW
1410 x 1450 x 1730 mm
2350 kg

Minimalni rozméry & Velky pracovni prostor uvnitf
Japonské stroje byly vidy promyslené do nejmensiho detailu.
TONGTAI v tomto trendu pokracuje. HS-22 ma minimalni ndroky na
plochu okolo, takze Vam nezabere ani metr piebytecného prostoru.
Pritom disponuje velkym pracovnim prostorem, ktery oceni kazda
obsluha.




Tongtai & CZ MOOS TRADING s.r.o.

prekracujeme bézné standardy presnosti a sluzeb

Efektivni soustruzeni, frézovani a vrtani
(material 12 050 — uhlikova ocel k zuslechtovani)

Vnéjsi soustruzeni

-
| vngjsisoustrueni |

Vnitfni s ruzeni

Upichovani

-
_ Upichovéni

Ubér materialu 16?;:]3 / Ubér materidlu = 130 cm®/min  Hloubka $pony 6 mm
Hloubka Spony 4 mm Hloubka Spony 5mm Otacky vietene 955 ot
Otacky vietene 1364 ot Otacky vietene 955 ot Pracovni posuv 0,1 mm/ot
Pracovni posuv 0,3 mm/ot Pracovni posuv 0,3 mm/ot .
= = Rezna rychlost 120 m / min
Rezna rychlost 120 m / min | Rezna rychlost 120 m / min
Ubér materidlu = 38 cm3/ min Ubér materidlu = 38 cm3/ min
Fréza @ 20, 4 zuby Fréza @ 20, 4 zuby
Otacky vietene 500 ot/min I Otacky vietene 500 ot/min
“ Posuv 0.1 W Posuv 0.1
mm/ot/zub mm/ot/zub
Pracovni posuv | 200 mm/min Pracovni posuv | 200 mm/min
Sitka Ubéru 12 mm Sitka Ubéru 12 mm
Hloubka Gbéru 16 mm Hloubka ubéru 16 mm
Vrtani
Ubér materidlu = 38 cm3/ min Ubér materidlu = 38 cm3/ min
- Vrtak @ 20, 2 zuby Vrtak @20, 2 zuby
W Otacky vietene 398 ot/min ¢ Otacky vietene 398 ot/min
Posuv 0,2 mm/ot. Posuv 0,2 mm/ot.
Rezna rychlost 25 m/min. Rezna rychlost 25 m/min.

Komfortni obsluha stroje
Skli¢idlo a nastrojova hlava jsou dobte
dostupné pro kazdého.

i 360 mm_,
"285 mm

Nastrojova hlava Hydraulickd Servo fizena
Pocet poloh 12 ( opce 8) 12
Index o 6 poloh 0,45 sec 0,3 sec
Otdcky pohanénych - 6.000 ot/min
nastroj
Vykon pohanénych , 3,7/5,5 kW
nastroj
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Vieteno

Primér vietene Prdmér tyce Otacky vietene

@ 65 mm @26 mm 6.000 ot/min
@ 85 mm @ 44 mm 4.800 ot/min
@ 100 mm @51 mm 4.500 ot/min

HS 22M je osazen C osou s délenim 0,001° a servo fizenou
nastrojovou hlavou, kterou Ize osadit pohdnénymi nastroji a rozsifit
tak moznosti pouziti stroje o frézovaci a vrtaci operace.

Typ Vretenovy motor Kroutici moment
HS-22 7,5/ 11 kw 45/60/40 Nm
HS-22M 11 /15 kw 109/80/60 Nm
HS-22 HS-22M
Horsepewer [kiv] Torgue [N, Horsepower [k] Torque [N.m]
. A5 M.m - - -

15 kow B8, 16 mm

12 11 ko 53, 15 mm 72 108.5
i 45N 7.5 KarCont. 44 B9
- T

9.5 kw 75w
4 54.5

12E0 a !
1000 2000 3000 £000 8000 G000

Spindle speed (ratio 1 : 1.2)

915

304
1738 a47a

5217 0000
Spindle speed (ratio 1 : 1.15)

Vodici plochy
Pojezd v ose X/Z : 155/220 mm

Rychloposuv
X/Z:20/20 m/ sec ( kluzné vodici plochy)
X/Z: 24/30 m/ sec ( linearni vodici plochy)

Ve standardu je stroj postaven na masivnich
kluznych vodicich plochach, které jsou hluboce
kaleny a precizné brouseny. Tento typ vodicich

ploch disponuje vétsi tuhosti, coz se projevi

hlavné pfi silovém obrabéni nebo
pferusovaném fezu

Soustruh Ize osadit Linearnim vedenim Lze
tak dosahovat vétsSiho rychloposuvu 30
m/sec. Tim zkrétit ¢asy prejezd na prazdno
a zlepsit produktivitu

Dokonale vyvaiené vieteno
umoznuje dosahovat na vysokou
pfesnost i pfi vysokorychlostnim
obrabéni. Celé vreteno a jeho
pohon maji skvélou dynamiku,
5000 ot./min roztodite za 2,87 sec

Konik neni ve standardnim provedeni.
Pokud vSak chcete obrabét i hfidelové
soucasti, které potrebuji podepfit, tak
Ize dodat stroj s konikem. Prestaveni
koné je 165 mm, vysuv pinoly 50 mm.




Automaticka a efektivni vyroba
Regeni 1 — patent Taiwan M40216

- Boc¢ni roboticky zaklada¢ obrobkd
- Umoznuje rychlou vyménu obrobku do 4,8 sec
- Moduldrni uspotradani dle daného obrobku

Pramér obrobku @35- @100 mm
Délka obrobku 60 mm
Rychloposuv 30 m/min
Servomotor 0,5 kw
Max. nosnost 3kgx2

Cas zaloZeni / vylozeni 4,8 sec

v EEEE AN 0

Systém s dialogovy ovladanim

Zobrazeni pomocnika pti chybovém hlaseni
Funkce ,, idiot-proofing” eliminuje chyby obsluhy a
zabranuje nespravnému pouziti

Standardem je 5,7“ monochromaticka obrazovka
6,7“ barevna obrazovka je dostupna jako opce

Variantni systémy zakladani a podavani

1) Hlava pro vyménu kusu

2) Robotické rameno

3) Vyména obrobku

4) Paletovy typ podavace obrobkd
5) Pasovy typ podavace obrobkd
6) Kombinovany podavac obrobkd

Skala obrobkl je pred objednanim
konzultovdna se zakaznikem. Tomu je pak
navrzen optimalni systém zakladani
obrobk.




R

eseni 2

Ramenovy roboticky zakladac obrobki

Umoznuje rychlou vymeénu obrobku do 7 sec
Modularni usporadani dle daného obrobku
Jednoducha konstrukce se snadnou instalaci a udrzbou

Primér obrobku
Délka obrobku
Rychloposuv
Servomotor

Max. nosnost

Cas zaloZeni / vyloZeni

@ 35— @100 mm
60 mm
30 m/min
0,5 kw

3kgx2

7 sec

Reseni 3
- Podavacd tyéového materiall - BF 1200
- Vkombinaci s lapacem obrobk( a dopravnikem hotovych kusl
- Délku tyce Ize volit podle polotovaru (bézné 1200 mm)
- Jde u nejjednodussi systém automatizace
e N
£ —
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Zvolte vhodny typ dopravniku tfisek

Tongtai mysli na vSe. Na zakladé typu materidlu a tfisek Vam doporucujeme zvolit
vhodny typ dopravniku a pfedejit tak problém(m s odvodem tfisek. Kratkou tfiskou se
mysli délka do 60 mm nebo @ 40 mm.

Material OCEL Litina Hlinik a nezelezné mat.

Typ tiisek Dlouhé/ |\ stke | Jemns kratke  DOUN¢ ie  Jemne
toCené toCené

Pasovy -

&ankowy o X X X ) X X

Hrablovy X O O O X O O

Magneticky

- hrablovy X @) O O X X X

Doporucené prislusenstvi stroje
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Tongtai & CZ MOOS TRADING s.r.o.

prekracujeme bézné standardy presnosti a sluzeb

Pracovni prostor — 12p hydraulicka nastrojova hlava

2170

Standardni provedeni a pfislusenstvi stroje

Ridici systém Fanuc 0i-TD s 10,4“ obrazovkou
Dilenské programovani Fanuc Manual Guide i
3-Celistové hydraulické skli¢idlo 6“

81220 12-polohova nozova hlava ( HS-22M s VDI 40)
Mum'engtflss 1 sada mékkych Celisti + 1 sada tvrdych cCelisti

Hydraulicky agregat s chladi¢em

2 x drzak celni nastroja typu

'L = L= E. ’ 4 x drzak vnitfnich nastrojl
6"chug
— 4 x drzak vnégjsich nastrojl typu
6 ks nastrojova redukce (vel. 8,10,12,16,20,25 mm)

Redukce MK1, MK2, MK3
Kabinové krytovani

@210

@170

1 oblastobrane CE provedeni dle platnych norem

Navod k obsluze a programovani v CJ
S l '*h < | Rozhrani fidiciho systému v CJ

7220 Elektricky rozvadéc s tepelnym vymeénikem

Max. too [engl?_sﬂ

3

Systém chlazeni obrobku

f 144.5 :_T 75

of [ 8 o ﬁj - 3 — barevna signdlni lampa stavu stroje
& c [ by 4
Q ,U) Q 9 7 ’ . . 7 s

B = i g . Barevné provedeni Tongtai kombinace modro-bila

14 | e |

G'L 5o = Quenchul o ’ ® Dopravnik t¥isek + nddoba

ot |l | Lot | ‘ Bez kon&
24 | |50 | S.T.165(Manual) ’ i .

{Quill) . v v
Servis a nase sluzbv

I - Doprava stroje do arealu kupujiciho

1 l
Bho 54 ” T ” - Ustaveni a instalace stroje na pfipraveny zaklad
I s . - Zaskoleni pracovnik( s obsluhou stroje
@—"L"'S"—g—‘lﬁ» 2 - Sefizeni robotického pracovisté

p—— 1 S o |l - Zaruka na kompletni stroj 24 mésicu

T chuck o ) T} (e 8 8 ‘ , o .
- j of o i ks x = - Dostupnost nahradnich dilG do 24 hodin
3 iy | 3 Lv .

2 m - ﬁ 4 - Garance pozaruéniho servisu
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S| Yeren ;ﬁ 55 | —-2L - Dodavka na kli¢ — véetné technologie
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- Trvalad podpora T-TAC centra
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Tongtai & CZ MOOS TRADING s.r.o.

prekracujeme bézné standardy presnosti a sluzeb

Systém upinani nastrojU

e

vnitfni nastroj

e @ —

vnitfni nastroj | [
025 pouzdro
020

Drzak vnirnich
nastroju

MT#3 pouzdro

vnitfni nastroj 20x20
! podlozka

&elni nastroj 20x20

Drzak vnéjsich nastroju

nastrojova hlava

podlozka :
Drzak celniho nastroje

vnitini nastroj @32

= Eeal -

vnitfni nastroj

016 025 pouzdro

012 020

010 Drz&k vnifnich
= = @ _ nastroju
Vrtak

MT#3 pouzdro

MT#2
MT#1
nastroj 25x25 §

podioZka Drzak vnéjsich nastroju

12 -polohova servo

f/
b

nastroj 25x25 . I
podiozka  przak gelniho nastroje
Vrtak Klestina Axialni drzak PN

Vrtak klestina

Radialni drzak PN

fizena nastrojova

Schéma stroje
(rozméry v mm)

Schéma stroje
(rozméry v mm)

W HS-22

1910
1410 1450

3 ’Ju
EI:% Vwr

|

E-I-7-3

=
b

W HS-22M

1910

M HS-22+Loading

2460
1410 1050

1560 1050
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Volitelné prislusenstvi

Fotogalerie a video

° 4" pneumatické sklicidlo + 8000 ot./min
° 6“ hydraulické sklic¢idlo, 4800/4500 ot./min

. Linedrni vodici plochy, rychloposuv 30 m/min
. Lapac hotovych obrobk

° Dopravnik hotovych kus(

. KleStinové sklic¢idlo

Pfiprava pro rozhrani podavace tycoviny
Podavac tyci BF-1200

Podavac tyci BF-1200 s podpérou

3 x vlozka do vietene ( vel. 8, 16, 20)
Automatické ovladani dvefri
Odsavani mlhoviny

Odlucovac oleje

Drtic ttisek

Pistol na oplach pracovniho prostoru
8 dodatecénych M-kodu

Automatické vypnuti stroje

Vnéjsi ofuk

Vnitfni ofuk dutiny vietene

Chlazeni skrz vieteno

Roboticky zakladac obrobki

Radialni drzak PN

Axidlni drzak PN

Drzéak pevnych nastrojl

. Ruéni konik

CZ MOOS L

TRADING s.r.o



https://youtu.be/uTlWeegGHLA

