Top-Turn & CZ MOQOS TRADING s.r.o. CNC soustruhy a soustruznické centra

S36
CNC soustruh

- Tuha litinova konstrukce loZe se sklonem 45°

- Jednoduché dilenské programovani Fanuc Manual Guide i
- Velky prichod vietenem

- Prevodovka s krouticim momentem 530 Nm
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Standardni provedeni a pfislusenstvi stroje

Ridici systém Fanuc 0i-TD s 10,4“ obrazovkou
3-stupriova prevodovka

Dilenské programovani Fanuc Manual Guide i
10-polohova nozova hlava

3-Celistové hydraulické skli¢idlo

1 sada mékkych Celisti + 1 sada tvrdych Celisti
Kabinové krytovani

CE provedeni dle platnych norem

Navod k obsluze a programovani v CJ
Rozhrani Fidiciho systému v CJ

Elektricky rozvadéc s tepelnym vyménikem
Systém chlazeni obrobku

3 — barevna signalni lampa stavu stroje

Volitelné pfrislusenstvi

. Ptiprava pro rozhrani podavace tyCoviny
. Dalsi sada tvrdych Celisti

. Dalsi sada mékkych celisti

. Automatické ovladani dvefri

. Odsavani mlhoviny

. Odlucovac oleje

. Nastrojova sonda

. Pistol na oplach pracovniho prostoru
. Automatické vypnuti stroje

° Drzak pevnych nastroju

. Hydraulicka luneta

Typ

Obézny pramér nad lozem

Obézny prameér nad suportem

Max. tocny primér

Max to€nd délka

Vzdalenost mezi hroty

Prameér skli¢idla

Otacky vietene

Zakonceni vietene

Vykon hlavniho motoru

Vrténi vietene

Priichozi ty¢ovina

Nastrojova hlava

PrQifez nastroje

Primeér nastroje pro vnitini obrabéni
Pojezd v ose X

Pojezd v ose Z

Rychloposuv v ose X

Rychloposuv v ose Z

Kulickovy Sroub v ose X/Z ( primér x stoupani)
Kapacita hydraulického agregatu
Vykon ¢erpadla hydraulického agregatu
Kapacita nddoby pro emulzi

Tlak systému chlazeni obrobku
Pojezd koniku

Primér pinoly konika

Vysuv pinoly konika

Kuzel pinoly konika

CNC-S36 / S36L/S36LL/ S36XL

@780 mm
@475 mm
@500 mm
700/1200/1700/2200 mm
750/1250/1750/2250 mm
@380 -610 mm
1200 ot/min (1800 ot/min)
A2-11
22/26 kW
@165 mm
@117 mm ( opce @ 150 mm )
10 poloh
32x32 mm
@ 50 mm
305 mm
850/1350/1850/2350 mm
24 m/min
20/20/15/12 m/min
@40x10 mm/ @ 50x10 mm
60 litrh
2,3 kW
200/250/290/340 litrt
3 bar (6 bar)
750/1250/1750/2250 mm
@ 110 mm
100 mm
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