Top-Turn & CZ MOQOS TRADING s.r.o. CNC soustruhy a soustruznické centra

= XCF-46/ XCF-56
CNC soustruh

- Tuha litinova konstrukce
- Jednoduché dilenské programovani Fanuc Manual Guide i
- Velky prichod vietenem

- CaY osarozsifuje moznost pouziti o vrtani a frézovani
Zadni sklicidlo ( opce) Obrabéni velkych trubek

Cechova 519/28, 751 31 Lipnik nad Becvou, Tel. 581 701 605, www.moostrading.cz, info@moostrading.cz



Standardni provedeni

Ridici systém Fanuc 0i-TD s 10,4“ obrazovkou
Dilenské programovani Fanuc Manual Guide i
4-polohova noZova hlava

Kabinové krytovani

CE provedeni dle platnych norem

Navod k obsluze a programovani v C
Rozhrani Fidiciho systému v CJ

Elektricky rozvadéc s tepelnym vyménikem
Systém chlazeni obrobku

3 — barevna signalni lampa stavu stroje

Volitelné pfrislusenstvi

e  Dalsi sada tvrdych celisti

e  DalSi sada mékkych Celisti
e  Automatické ovladani dvefi
e  Odsavani mlhoviny

e  Odlucovac oleje

e Nastrojova sonda

e  Pistol na oplach pracovniho prostoru
e Jiné skli¢idlo

e  Automatické vypnuti stroje
e  Drzak pevnych nastroju

e  Hydraulickd luneta

e  Chlazeni 6 bar

Specifikace: . xcRa6 | XCFS6 |

Obézny prameér nad lozem
Obézny primér nad suportem
Vzdalenost mezi hroty

Sitka loze

Otécky vietene

Prevodové stupné

Zakonceni vietena

Motor vietena
Vrtani vietena

Typ revolverové hlavy
Pocet poloh revolverové hlavy
Prltez nastroje

Primér nastrojového drzaku

Pojezd v ose X

Pojezd v ose Z

Rychloposuv v ose X
Rychloposuv v ose Z

Primér kulickového Sroubu v ose X
Primér kulickového Sroubu v ose Z
Primeér pinoly koniku

Vysuv pinoly koniku

KuZel pinoly koniku

C-osa (zvlastni prislusenstvi)
NoZova hlava

Motor

Rychlost

Rozliseni vietena

Y- osa (zvlastni prisluSenstvi)
Pojezd

Rychloposuv

Primeér kulickového Sroubu
Sitka vodicich ploch
MOTORY

Hydraulické ¢erpadlo
Cerpadlo chladici kapaliny

1120 mm 1400 mm
750 mm 1000 mm
2000~8000 mm
840 mm
A2-15: 1-700 ot/min (opce) 1-500 ot/min
3

A2-11; Opce: A2-15, A2-20 A2-28

22/26/ kW Opce: 30/37 kW
@230 mm
Opce: @318 mm
Hydraulicka / Servo
4 nebo 10
50/32 mm
50 mm Opce:
60 mm
650+50 mm

50 mm

560+25 mm
2300~8300 mm
12 m/min
8 m/min
50 mm x P10
63 mm X P10 (nad 6m 80mm x P10)
235 mm
250 mm
MT #6

Servo VDI50, 12-poloh
7.5/11 kW
5,000 ot/min
0.001°

+/-110 mm
12 m/min
40mm x P10
254 mm

3.75 kW
6 bar

A2-11; Opce: A2-15, A2-20,

Opce: @318 mm - @ 535 mm



