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Rovinné brusky série BP-stolové Popis stroje

1 Predstaveni stroje

Rovinné brusky fady BP navazuji na
dlouholeté zkuSenosti firmy M-MOOS se
stavbou a modernizacemi brousicich stroj
pro automatickou vyrobu. Jsou uréeny pro
efektivni a presné brouseni rovinnych a
tvarovych ploch. Celkovd koncepce stroje
vychazi s filozofie spolec¢nosti: Doddvat
moderni brousici stroje a technologie, které
budou odpovidat pozadavkim primyslové
vyroby v 21. stoleti.

Diky vysokému stupni automatizace a presnosti najdou rovinné brusky M-MOOS uplatnéni v
mnoha oborech automobilového a leteckého prlmyslu, pfi vyrobé nastroji, forem a také v
globalnim strojirenském prdmyslu. Variabilita systému umoZfiuje vytvaret zdkaznicky
orientované programy a doddvat technologie podle potfeb kazdého zakaznika. | pfi brouseni
slozitéjsich tvar( se nevyzaduji absolutné zadné zéklady programovdani ani znalost ISO kddu.

I
tgl e |

Casova Uspora oproti béZnym
konvencnim a NC rovinnym bruskam i 900/0

Klicové vlastnosti

+ Intuitivni a jednoduché ovladani + Tuhd litinové konstrukce stroje

+ Rychlé dialogové programovani + Vodici plochy typu V-V zarucuji vysokou presnost
+ Propracované a snadné cykly + Nadstandardni vybava a vyzbroj stroje

+ Funkce dobrouseni na presny rozmér + Komfortni obsluha a udrzba stroje

M-MOOS spol., s r.o. 3



Rovinné brusky série BP-stojanové

Popis stroje

Oznadeni stroje — dostupné provedeni brusky

BP 4080 2AX

Pocet Podélny posuv

fizenych os

BP 4080 2AX

(standard) proporcionalniho

BP 4080 3AX

Pocet Podélny posuv

rfizenych os

BP 4080 3AX
(opce multi-task)

BP 4080 3AX
(opce)

Porovnani jednotlivych typl

Kvalita
Typ brouseného

povrchu

BP XXXX 2AX cocee
(standard)
BP XXXX 3AX 00060
(opce multi-task)
BP XXXX 3AX 00000
(opce )

3 Kulickovy Sroub

3 Ozubeny femen

Orovnavaci
zarizeni

3-bodové na
pracovnim stole

Orovnavaci
zarizeni

3-bodové na
pracovnim stole

Funkce

Funkce

Automatické brouseni ploch a tvard
Automatické orovnani kotouce béhem
pracovniho cyklu véetné kompenzace

Funkce

Automatické brouseni ploch a tvard
Automatické orovnani kotouce
béhem pracovniho cyklu véetné

kompenzace
Zivotnost Porizovaci naklady
00000 00000
00000 00000
00000 00000

M-MOOS spol., s r.0.



Rovinné brusky série BP-stolové Popis stroje

1.1 Pouziti stroje

Rovinna bruska typu BP-4080 je ucena pro brouseni rovinnych a tvarovych ploch obvodem kotouce
v automatickém cyklu. Bruska je vybavena elektromagnetickym upinacem, ktery slouzi k upinani
obrobk z feromagnetickych materialQ.

1.2 Popis a oznaceni stroje

BP —4080-2AX
2AX =2fizenéosyZayY

1 | Loze 7 | Kryt brusného kotouce

2 | Pficné a podélné sané 8 | Brusny kotouc¢

3 | Ovladaci panel 9 | Stojan

4 | Krytovani stroje + 2 x predni dvere 10 | Brousici vietenik

5 | Kryt pracovniho stolu 11 | Nadoba chladici kapaliny s filtraci
6 | Pracovni stlil (bez magnetického upinace)

M-MOOS spol.,, s r.o. 5



Rovinné brusky série BP-stojanové

Popis stroje

2 Technické parametry

2.1 Technické parametry

Model BP 4080-2AX
Max. pojezd (pFicny x podélny) 430x900 mm
Vyska osy vietena od stolu 700 mm
Pracovni plocha stolu 400x800 mm
Posuv hyd. stolu (60Hz) 1-25 m/min
Stfidavy pficny posuv 0,1-50 mm/min
Plynuly pfi¢ny posuv 1240 mm/min
Svisly plynuly posuv 1240 mm/min

Minimalni déleni pfi¢né osy

0,001/0,05/0,01/0,05 mm

Minimalni déleni svislé osy

0,001/0,05/0,01/0,05 mm

Rozmér kotouce

(V.P x S x I.P)-standard 355x38x127mm

Otacky vietene (50Hz)

2400 obr/min.

Vykon hlavniho motoru 3,7 kW
Hydraulicky motor 2 kW

Cista vaha 3300 kg
Hruba hmotnost stroje 3600 kg

Prepravni rozmeéry (d x § x v)

4,1x2,2x2,35 m

Pracovni prostor

Max. rozmér obrobku = rozmér magnetického stolu

Vzdalenost od osy vietene po plochu pracovniho stolu
C max = 560 nebo 600 mm

Vyska obrobku = 600 — Polomér kotouce — vyska
magnetické desky = 600-177,5 — 85 = 337,5 mm

Délka krytu kotouce : K =400 mm

Pfi castém orovnani kotouce je nutné zohlednit
bezpecnou vzdalenost B mezi obrobkem a krytem kouce,
tak aby nedoslo ke kolizi béhem procesu orovnani
kotouce. Nebo zvolit jiny typ orovndvaciho zafizeni.

M-MOOS spol., s r.0. 6



Rovinné brusky série BP-stolové

Popis stroje

Nosnost

Max. zatizeni
pracovniho stolu

Hmotnost mag.
stolu

Max. hmotnost
obrobku

Magneticky stil

Délka (L) Sitka (S) Vyska (V)

BP -4080 500~780 kg ‘ 190 kg ‘

Specifikace hlavnich el. komponentd

Cerpadlo
chladici
kapaliny

Cerpadlo
hydrauliky

Vietenovy
motor

330 ~ 560 kg

Servomotor
pricného
posuvu

‘800mm 400 mm ‘ 88 mm

Mazaci
agregat
(kapacita 20I)

Mazaci
agregat
(kapacita 2I)

Servomot
or svislého
posuvu

BP-4080 4 kW 3 kw 0,55 kw

Hydraulicky systém a mazaci agregat

Kapacita olejové nadrze - hydrulika

3,9 kW

3,9 kW 0,013 kW 0,18 kW

Kapacita maziva

BP-serie 60 L

2L

Pracovni prostor stroje

Y- | Pohyb brousiciho kotouce smérem dol(i X+

Pohyb pracovniho stolu vlevo

Y+ | Pohyb brousiciho kotou¢e smérem nahoru X-

Pohyb pracovniho stolu vpravo

Z- | Pohyb pracovniho stolu smérem ke stojanu

Z+ | Pohyb pracovniho stolu smérem k obsluze P

Pracovni pozice obsluhy je vpredu u
ovladaciho panelu

M-MOOS spol., s r.0.



Rovinné brusky série BP-stojanové Popis stroje

3 Instalace stroje - rozméry a zakladna stroje

BP-4080 (mm)
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Agregat hydrauliky 1100 x 610 x 900 mm

Stojak s odsavanim- zabudowany 410 x 410 mm
Elektricky rozvadéc 1200x450x1900 + dvefe 600 mm
Hlavni pfivod el. Energie 5x10 mm, jiSténi 50A
Privod stlaceného vzduchu 3 / 8“

Pracovni prostor stroje

Okolni prostredi - sténa

Nadoba mazaani- uvnitf stroje;

system chtodzenia 1001, 1110 x 760 x 680 mm

e®0e 000 @ @0

Pro vSechna znazornéna zafizeni je nutno zajistit trvale volny pftistup.

M-MOOS spol., s r.0.
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Popis stroje
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Rovinné brusky série BP-stolové Popis stroje

Umisténi

Je velmi dulezité instalovat brusku na spravné misto tak aby bylo dosazeno vysoké pracovni
presnosti. Nejvhodnéjsi umisténi:

- misto s minimalnim kolisanim teploty

- neinstalujte stroj tam, kde z okolnich stroji odletuji tfisky a necistoty

- instalujte na misto bez vibraci, dal od kompresord, listi, hoblovek a jinych stroj(, které mohou
vibrace zpUsobovat, neni-li podklad dostatecné pevny nebo blizko zdroji vibraci, podklad vybetonujte
nebo instalujte proti vibraéni ochranu.

4 Standardni provedeni a volitelné prislusenstvi stroje

M-MOOS spol.,, s r.o. 11
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Popis stroje
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12



Rovinné brusky série BP-stolové Popis stroje

Polozka Standardni vybava a provedeni stroje

1 Pracovni stdl

2 Elektromagneticky stl

3 Demagnetizér

4 Vyska osy vietena od stolu 560/600 mm

5 Brusny kotouc + pfiruba

6 Otacky vietena 2400 ot/min, plynuld regulace

7 Vfetenovy motor Siemens

8 Hydraulicky podélny posuv, proporcionalni ventil

9 Servomotory SchnidervoseYaZ

10 Ridici systém X-SOLUTION +12" barevna dotykovd obrazovka
11 Systém chlazeni s papirovou filtraci a magnetickym separatorem
12 Navod k obsluze v C

13 PFi¢né a podélné vodici plochy v provedeni V-V

14 Linearni pravitka v ose Y a Z, presnost 0,001 mm

15 Orovnavaci zafizeni na pracovnim stolu

16 Oplach kanalkt + pistol na oplach pracovniho prostoru
17 Polokabinovy kryt, 2x pfedni dvere dle CE norem

18 Automaticky systém mazani

19 Sada naradi k udrzbé + plastovy box

20 Pracovni osvétleni

21 MPG- Ruéni elektronické kole¢ko

22 VyvaZovaci stojanek + trn

M-MOOS spol.,, s r.o. 13



Rovinné brusky série BP-stojanové Popis stroje

Polozka | Volitelné prislusenstvi a sluzby

A Priplatek za magnetickou desku s jemnym délenim 1+1 (Sitka pasku )

Systém chlazeni kapacita 200l

Systém chlazeni kapacita 300l

MontaZ dodatecné trysky

Nahradni role papirové filtrace

Odsdavéani emulzni mlhoviny Raven X-Cylone RJ-2; 250W,1000 m3/hod
Odsdavani emulzni mlhoviny Raven X-Cylone RJ-3; 500 W,1000 m3/hod
Odsavani emulzni mlhoviny LOSMA DARWIN 1200; 1,5 kW, 1270 m3/hod

T | O M| m O O w

Orovnavaci zafizeni nad kotoucem - typ EM (elektricky pricny pojezd, rucni svisly pojezd)

Orovnavaci zafizeni nad kotoucem - typ Auto (elektricky pfiény pojezd, servomotor svisla

! osa)
K Rotacni orovnavaci zafizeni DR-KAISER - pro zapichové brouseni
L Sklopné, vyskové stavitelné orovnavaci zafizeni
M Provedeni s 1 fizenou osou svislou, hydraulika bez proporciondlniho ventilu
N Pohon podélné osy ozubenym fremenem a servomotrem
0] Pohon podélné osy kulickovym Sroubem a servomotorem
Q Provedeni bez linearnich pravitek- odmérovani polohy z motoru
R PIné kabinové krytovani
S Nerezovy kryt kotouce
T Pfenosny systém pro vyvaZovani kotoucd na stroji KINIK
Dle rozhodnuti vlddy musi véechny obrabéci stroje uvedené na trh v CR
splfiovat nasledujici smérnice a nafizeni vlady:
- zakon €. 22/1997 Sb. ve znéni pozdéjsich ptredpist
- nafizenivlady ¢.176/2008 Sb., ¢. 616/2006 Sh.
& - Smérnice 2006/42/ES, 2004/108/ES, 2006/95/ES, 2009/105/ES
@g Pokud bruska splfiuje vyse uvedené ustaveni, pak je z hlediska bezpecénosti
provozu vse naprostém poradku. AvSak vyse uvedené smérnice a nafizeni
MMME ? nefesi specialni rezim brusek. Touto problematikou se zabyva aZ tato norma

vztahujici se pfimo na brusky

- harmonizovand norma - CSN EN 13218+A1/2008

Aby bruska splfiovala normu €SN EN 13218+A1/2008 musi byt zvoleno
nasledujici pfislusenstvi:

- Odsdvaci zatizeni pro emulzni mlhovinu s necistotami

Brusky BP série a7 na polozku odsavani splfiuji normu €SN EN
13218+A1/2008. Je jen na Vas pro jaky stupen bezpecnosti se rozhodnete.
Jste to Vy kdo investuje do vlastniho zdravi nebo do zdravi Vasich
zaméstnancu.

M-MOOS spol., s r.0. 14
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5 Popis konstrukce stroje
Hlavni ¢asti stroje

Konstrukce stroje vychazi z klasické koncepce ve tvaru stolovych brusek , pficny posuv (osa Z)
vykonava pficny suport s brousicim vietenikem a podélny posuv vykonava pracovni stll (osa
X). Svisly posuv vieteniku (osa Y), je realizovan na kluznych vodicich plochach, které jsou
umistény na predni strané stojanu.

Veskeré hlavni ¢asti stroje jako, loZe, stul, stojan, sané jsou zhotoveny z vysoce kvalitni
certifikované litiny, stojan ma hexagonalni Zebrovanim pro zajisténi vysoké tuhosti. Odlitky

jsou 2x zihané s dlirazem na odstranéni veskerych metalurgickych pnutich.

Vodici plochy

Pohyb v pFicné a podélné ose je realizovan na klfm'/ch vodiéieh plochach typu V-V. Tohle

prizmatické vedeni zarucuje dokonalou linearni presnost: Zareven tate koncepce poskytuje
mnohem delsi Zivotnost a pracovni prfesnost nez-li brusky napr. s valeckovym vedenim
nebo s jednim V.

Excelentni vlastnosti pro absolutné presné brouseni

Povrch vodicich ploch stolu a suportu je ru¢né zaskraban, tim je zajisténa vysoka presnost a
dosazen perfektni dosedaci vzor mezi kontaktnimi plochami. Vysoka tuhost pohybové
zarukou pro maximalni produktivity s vysokou kvalitou brouseného povrchu a stalou
presnost.

M-MOOS spol.,, s r.o. 15
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Brousici vietenik

Garantuje testované odvodove hazeni do 0,0015 mm. K vymezeni minimalniho hazeni
vietena jsou pouzity predepjata vysoce presnd valiva axialni a radidlni loZiska. Pro
zachovani dlouhodebeé Zivotnosti je pouzito specialnf mazivo a extrémné vysokojakostni

v

tésnéni lozisek

Vfeteno je spojeno s motorem pres pruznou spojku zajistujici pfenos rotaéniho pohybu bez chvéni.
Integrovany frekvencéni méni¢ umoznuje ménit plynule otacky vietene a tim zarucit konstantni
obvodovou rychlost

Rychlost - Vietenovy Kuzel
Ly Regulace otacek .
otacek motor vietene

Plynuld pomoci frekvencniho 7,5 kW

2400 ot/min ménice (opce 11 kw) PFimo pres pruznou spojku 6°1°38
Brusny kotouc ( Standard )
Primeér kotouce: 355 mm / Max. 400 mm
Sitka brusného kotouce: 25/38 mm
Pramér stfedového otvoru kotouce: 127 mm
Oznaceni: 32A 46J) 11V 7NP1
Pouziti: brouseni tvrdsi a nerez oceli, s drsnosti do 0,4/0,6 Ra

M-MOOS spol., s r.0. 16
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Hydraulicky systém — Podélny posuv stolu

Dva samostatné hydraulické vélce jsou ukotveny ve specifickych polohach s jejich pistni tyci, ¢imz je
vylepsSena tuhost a stabilita. To vytvati velmi stabilni, plynuly pohyb stolu a eliminuje jeho plavani.
Rychlost pohybu a zaroven tlumeni v jednotlivych Uvratich je fizeno proporciondlnim ventilem.
Reverzni nardzky jsou nastaveny na obrazovce fidiciho systému. Teplotni stabilita je zarucena
samostatnym chladicim zafizenim oleje.

Hydraulicky agregat a ¢erpadlo jsou oddéleny od hlavni ¢asti stroje, coz poskytuje nasledujici vyhody:

a) Predejiti vstupu prehfatého oleje do stroje, kde zplsobuje roztazeni a zkrouceni, které muize
ovlivnit vyslednou presnost obrobku.

b) Zabranuje jakymkoliv vibracim a chvénim, které jsou vytvareny hydraulickym cerpadlem a
prenasenych do zékladny stroje a zpUsobujici plossi stopu na obrobku.

Soucasti hydraulického systému je filtrace, kterd udrZuje olej bez necistot a prodluZuje Zivotnost
jednotlivym komponentd hydraulického obvodu.

Systém mazani stroje

Stroj je vybaven automatickym tlakovym mazacim systémem, ktery skrz davkovac s filtrem zasobuje
dllezité uzly stroje: kluzné plochy stojanu, kulickové Srouby ve svislé a pficné ose, a a vodici plochy
pFiéné osy. Casovy interval je fizen z PLC stroje. PodéIné vodici plochy maji vlastni agregat a obvod.
Pro mazani loZisek je pouzit specidlni mazaci tuk s pfesné danym mnozstvim, ktery neni tfeba
dopliovat. Hladina oleje je kontrolovana hladinomérem. V ptipadé nizkého stavu je vydan signal
v podobé chybového hldseni a je zastaven provoz stroje. Dodavka oleje je zaroven kontrolovana
tlakovym snimacem.

Mazaci agregaty:

Mazaci agregat 1 — objem 20 litrt

Mazaci agregat 2 — objem 2 litry
ztratové mazani

M-MOOS spol.,, s r.o. 17
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Svisly a pfi¢ny pohyb

Pohon stroje je v pficné a svislé ose realizovan
pomoci servomotor(l. Jednotlivé osy jsou
osazeny presnymi kulickovymi Srouby, které
poskytuji dlouhodobou pracovni presnost.

PFi¢nd a svisld osa je osazena optickym linedrnim
pravitkem s pfesnosti 0,001 mm, které zarucuje
vysokou presnost polohovani. Dokonalou
ochranu pravitek zajistuje privod stlaceného
vzduchu pfimo do pravitka. Vzduch je nejprve
filtrovdn pomoci systému Heidenhain DA 400,
ktery zarucuje filtraci ¢astic do 0,01 um

Pro instalaci stroje je vyZadovan pfivod Cistého
stlaceného vzduchu s tlakem 0,6 MPa. Pfivod je
v zadni ¢asti stroje

Stroj je vybaven elektronickym ruénim koleckem,
kterym lze vykondvat rucni posuv v jednotlivych
osach. Dal$i moZnosti ovladani posuvu je pres
tlacitka na ovladacim panelu v rezimu JOG.

Elektromagneticky stal

Ve standardni vybavé je elektromagneticky stll s fidici jednotkou pro regulaci upinaci sily a
demagnetizérem. Ovladdni je umisténo na ovlddacim panelu. Tento systém umoZfiuje upnout
obrobek optimalni silou, tak aby se predeslo deformacim béhem upinaciho procesu. Nastaveni
upinaci sily je v rozsahu 0 az 100% nominalniho magnetického vykonu.

Orovnavaci zarizeni

3-bodové orovnavaci zafizeni na pracovnim stole (standard)

Standardem je 3- bodové orovnavaci zafizeni, které je umisténo v rohu pracovniho stolu.
Vymeénitelny podstavec umoznuje ménit vysku dle potfeby. Orovnavaci cyklus Ize aktivovat
automaticky z programu bez pferuseni procesu brouseni. Kotouc najede na orovnavaci zafizeni, je
vykondano orovnani kotouce s naslednou kompenzaci.

Orovndvaci zafizeni nad kotou¢em - typ EM ( opce )

PFicny pojezd ( vpfed / vzad) orovnavace je fizen motoricky a ovladan skrz dotykovou obrazovku.
Svisly posuv je ovladdn ruéné. Ubér je odeditan na stupnici s délenim po 0,01 mm. Po orovnani je
mozno zadat kompenzaci o skute¢né odebranou hodnotu z kotouce. Nelze orovnat tvary.

Orovndvaci zafizeni nad kotou¢em - typ AUTO (opce )

PFicny pojezd ( vpfed / vzad) orovnavace je fizen motoricky a ovladan skrz dotykovou obrazovku.
Svisly posuv je ovladan pomoci kulickového Sroubu a servomotoru. Umoznuje efektivni a
automatické orovndni kotouce v brousicim cyklu véetné automatické kompenzace. Vhodné pro
brouseni rovinnych ploch, které vyzaduji ¢asté orovnani kotouce. Nelze orovnat tvary.

M-MOOS spol., s r.0. 18
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Rotacni disk Dr. Kaiser (opce)

Jednotka zafizeni umisténa na pracovni stdl. Orovnavaci cyklus lze aktivovat automaticky z programu

bez preruseni procesu brouseni. Kotou¢ najede na orovnavaci zafizeni, je vykonano orovnani kotouce
s naslednou kompenzaci. Hlavni vyhodou je dlouhodobé ptresné a efektivni tvarové orovnani kotouce.

Typ EM Typ AUTO DR. KAISER

M-MOOS spol.,, s r.o. 19
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Popis stroje

Ukdzka obrazovky automatického orovnavaciho cyklu D02-20.

Celkovy cyklus orovnani se sklada z hrubého
a jemného orovnani + prejezdy na vyc¢isténi

JE]e] kotouce
Y 0,121

Z -0356 == : C = celkovy Ubér z kotouce pfi orovnani.
2D : Zadava se ubér mm v polomérové hodnoté.
: : Napf. 0.040 mm — priimér kotouce se tedy

v 44,5 m/min
E

1000 mm/min

Bm zmenSi 0 0.080 mm

Automatické orovnani kotouée po mm ’ v v ve s P
-7 ’ 0.050 B = Hodnota ubéru z kotouce pfi jemném
T 005 B Hodnota kompenzace keloute po oownani 0,040y orovnanim. Zadava se ubér mm v polomérove
hodnoté. Napf. 0.005 mm — pramér kotouce se

Pracovn( posuv orovnavacine zafizen( 1250 mm/min

= tedy zmensi 0 0.01 mm

I~ - [O]le][2][A] - Ubé&r pfi hrubovani = C-B = 0,040-0,005 =

0,035. Ten je automaticky vypoc€itan systémem

Systém chlazeni obrobku

Ve standardnim vybaveni se systém chlazeni obrobku sklada ¢erpadla, jedné trysky a nadoby pro
chladici kapalinu o kapacité 100 litrd. Pro dokonalou filtraci je zde papirova filtrace a magneticky
separator. Tim je zarucena optimalni filtrace a drsnost brouseného povrchu neni ovlivnéna

necistotami v kapaliné. Zaroven se znacné prodluzuje Zivotnost kapaliny.

Magneticky separator Papirova filtrace

-

Vrchni ¢ast ramu

Odpadni nadoba

El skiin

Cerpadlo chladici

kapaliny

Spodni ¢ast ramu

(néstavba pro filtraci)

papirové filtrace

Objem nadrze chladici kapaliny 100 I/min
Pratok chladici kapaliny 50 I/min

(nadoba chladici kapaliny)

M-MOOS spol., s r.0.

20



Rovinné brusky série BP-stolové Popis stroje

Papirovy filtr a magneticky separator 20 I/min
Velikost filtrovanych ¢asti papirové filtrace 50y, 30y, 15u

Kapacitu nadoby chladici kapaliny Ize v pfipadé potreby navysit na 200 nebo 300 litr(

Chladici kapalina zajistuje zaroveri oplach odpadnich kanalkd. Soucasti dodavky je také pistol na
oplach pracovniho prostoru, kterou lze pres rychlo-spojku zaménit za pritokovy stétec. Ovladani je
pres elektromagneticky ventil a kazdou funkci Ize spustit samostatné pomoci tlacitka na ovladacim
panelu

M-MOOS spol.,, s r.o. 21
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Popis stroje

6 Moznosti brouseni a Fizeni stroje

6.1 Predstaveni systému X-Solution

Jde o vlastni fidici systém, ktery navazuje na predeslé
systémy vyvijené pro ucely modernizaci brousicich
stroju pro automatickou vyrobu. V anglickém prekladu
X-Solution znamena x freSeni., coZz se odrazi ve
standardni vybavenosti tohoto systému. Zakladem je
prehlednd dotykova obrazovka, intuitivni rozhrani a
dialogové programovanim s propracovanymi cykly pro

rdzné obrobky.

+ Intuitivni a jednoduché ovladani

+ SniZeni ¢asovych prodlev

+ Rychlejsi tvorba programu

+ MozZnost aktualizace a doplnéni novych maker
+ Spolehlivy systém s ddlkovou diagnostikou

+ Sofistikovany management stroje

Standardni funkce systému

12“ dotykova obrazovka

2 zakladni cykly pro rovinné brouseni

4 zékladni cykly pro brouseni drazek

3 brousici cykly pro schodovité obrobky

3 brousici cykly pro brouseni T - tvar(
Hrubovaci brouseni

Jemné brouseni

Vyjiskfeni kotouce

Funkce dobrouseni na rozmér

Cykly pro orovnani kotouce

Automatickd kompenzace po orovnani
Prehledna vizualizace pribéhu brouseni
Zobrazeni otacek, rychlosti posuvu a fezné rychlosti
Tabulka pouzivanych kotoucl s pfimou volbou
3 pracovni rezimy : JOG, Manual, AUTO

2 nadrazené rezimy: Provoz a Sefizeni

Cas a Datum

Alarmy a uZivatelské hlaseni

Technologické informace

Ovladani programu CYKL START, HOLD, RESET

Rovna plocha

-

T-tvar

Volitelna makra

Zapichové

Obrazovka programy

11:45
28.11.2015

2400 ot/ min
44,5 m/min

[ adsatek [ tmim |
s
/> 1000 mm/min = | |I|

zistatek
oll6][-] |

0.015 mm

vvvy Brrered

s - m b
- = [00005 ] m;;

=l 20000

9 ]

tek r/nn\

Informacni obrazovka procesu brouseni
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6.2 Zakladni informace o obsluze

Hlavnim komunikaénim prvkem mezi obsluhou a strojem je dotykova 10“ obrazovka, kterd se zobrazi
po zapnuti stroje. V kapitolach niZe jsou popsané obrazovky a postupy, které Vas seznami s funkcemi,
postupem pfi programovani dilce a moznostech tohoto systému.

: - Aktudlni polohaos Y aZ

| - S: aktualni otacky vietene
N ! : - V:obvodova rychlost kotouce

1

1

1

- F:rychlost pracovniho posuvu

Brousici cykly

Uvodni obrazovka

_ , z
N
L-—- 0,121 .
’ Solution
Z = 0 ; 3 56 m smart&simple grinding
S 2400 Ot/ min ver. 20s-1m-2015
v 445 m/min
F Mm%~ 1000 mm/min
Stav
stroje
:\*’ylubni tislo: EB 4115
rT— - {Datum vyroby: 07/2015
|
|
|
|
|
|
|
|
1 1 - 1y , ! , ,
" i Dynamické nabidka ! Hlavni nabidka
1 . I
| 1
| : ) ! Nastaveni soufadného systému
I 1 Stavu stroje !
1
: 1 | Nastaveni parametrti brusného kotouce
I |
1 1 . L 1
I 1 Q ‘ Procesu orovnani !
- I
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1

R Nastaveni systému

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
Nastaveni a cykly orovnani kotouce |
1
1
|
1
1
1
1
1
1
1
1
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Vyznam barvy jednotlivych ikon

priklad aktivni nabidky a ikony = zeleny ramecek;
£

priklad neaktivni nabidky a ikony = Sedy ramecek

Béhem vykonani pracovniho cyklu jsou nékteré ikony blokovany a nelze vstoupit do nabidky.

priklad blokované nabidky a ikony E = zadny ramecek

Vstup do nabidky — ovladani obrazovky

1
P
L 1 1 , 7 1
| Zobrazeni chybovych a uZivatelskych hldseni ! | 1 Zobrazeni zvolen¢ho !
. . : | programu .
! . v, , 1
1 Zobrazuje se zde Cislo chybového nebo 1 | : :
| uzivatelského hlaseni a popis poruchy nebo hlaseni. | Lo Zobrazuje aktualné zvoleny !
: Cely seznam s ndvodem na odstranéni naleznete : : 1 Pprogram pro brouseni nebo :
, vs .. , 1 1
! vtomto manualu nebo pfimo na stroji v nabidce 1 1, orovnani. 1
1
1 ,Alarm a MSG“ 1 ! : :
: : : 1V rezimu ruéniho kolecka je 1
, , 1
1 1 I : zde zobrazen zvoleny krokovy
1 1
I . I ! posuv. X
I 1 | e e e e e e e e e e e e |
e o o o e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e |
|
|
|
1
-------------------------------- - | e e e e e e e e e
Zobrazeni pracovniho rezimu | : | Zobrazeni asu a data !
1 [ —
, . - Loy 3
Zobrazuje zvoleny pracovni rezim. : : : Zobrazuje aktudlni ¢as a :
@ -vykonani pracovnichposuvd 1T ==~ - . datum 1
- rezim ruéniho kole¢ka MPG L \

m - automaticky rezim — vykonani programu

- horni pravy roh - detekce chodu
[ hydrauliky, dosaZeni pravé nebo levé
uvraté
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Pomocna nabidka-hlavni obrazovky

Softwarova klavesa | Popis funkce

@ Zobrazeni vSech 3 soufadnych systémt — obrazovka slouzi pouze pro lepsi
prehled, nelze zde nastavovat souradnice

Soufad. syst.

- Zobrazi obrazovku s technickymi daty pro brouseni
Tech info

Kalkulacka

1EE

Zobrazi historii chybovych alarmt a hlaSeni pro obsluhu

Alarm & Msg

Zobrazi obrazovku s popisem mazacich uzli

Zobrazi servisni intervaly

Zobrazi kontaktni a servisni informace

6.3 Volitelné funkce

- dalkova diagnostika stroje

- 15“ obrazovka

- vyrobni management stroje

- zakaznické makra

- méfici cykly a operace se sondou

- funkce dalsi osy: napf. otocného stolu

M-MOOS s.r.o0. ,Svatopluka Cecha 519/28,751 31 Lipnik nad Be&vou
Telefon: +420 581 701 605,Fax: +420 581 701 605
info@moostrading.cz , www.moostrading.cz

M-MOOS spol., s r.0.
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