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Innovation & Turning Solution for You

Popis stroje

Celosvétové provérena koncepce stroje nékolika generacemi

Hrotové soustruhy zna¢ky MoosTurn, navazuji na populdrni fadu soustruht fady SN z produkce TOS,
které patfi vice jak 70 let k evropskeé Spicce. Tato série se vyrabi od 50. let 20 stoleti, takZe byla fadné
provérena nékolika generacemi soustruznik( napfric celym kontinentem. Spole¢nost M-MOOS si diky
generalnim opravam, které provadi od roku 1993, dokazala uchovat know-how vyroby a ndhradnich dil(,
takZe byla schopna navazat na plvodni vyrobu.

Hlavnim rysem téchto soustruhi je presnost stroje a velmi zdarilé dilenské zpracovani. Kvalita je
zarucena kusovou produkci, kdy je kladen velky diiraz na rucni licovani. Stroje jsou vyrabény ve
vysoké presnosti podle norem DIN a jsou dostupné jak v metrické tak palcovém provedeni, kdy ve
vybavé nechybi podpérky a velka skdla ptislusenstvi.

Jsou uréeny pro hrubovaci a dokoncovaci prace stfedné velkych htidelovych i pfirubovych soucasti, dale
pro fezani zavitl, vyvrtavani, soustruzeni kuzell i rGznych tvarovych rotacnich ploch

Vyroba TOS Trendin
SN 40/45/508 SN 55/63/ 71

s ® SN32/50/71
SN 500/ 710
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M-MOOS vyroba

MoosTurn 500/710 * g

Hlavni piednosti:
= Vysokd univerzdlnost = Pfesné liceni béhem montdzZe
= Statickd a dynamickad tuhost funkénich ¢dsti = Vyjimatelny mustek loZe pro zvétseni
=  Tuhé loZe s vyztuZené masivnimi Zebry obézZného priméru
= Kalené a brousené vodici plochy = Valivé uloZeni vietene v pfesnych loZiskach
= Proti-plochy suporti obloZeny plastickou s moZnosti vymezeni radidIni a axidlni vile
hmotou = Jednoduchd a ergonomickad obsluha
® Rucné zaskrabané dle geometrického = Vysokd presnost obrabéni

protokolu =  MozZnost fezat Sirokou fadu zavitu



Technickad specifikace

Moos

Typ stroje Jednotky 500C Moos 500L

Pracovni rozsah

Obézny priimér nad lozen mm 500

Obézny priimér nad suportem mm 270

Obézny primér po vyjmuti mastku mm 700

Efektivni délka od Cela vietene mm 230

Vzdalenost mezi hroty mm 1000, 1500, 2000

Vyska hrotl mm 250

Sitka vodicich ploch mm 340 400

Vieteno

Rozsah otacek vietene mint 22 - 2000

Pocet prevodovych stupnli 24

Zakonceni vietene ISO 702/11 — D6
ISO 702/111 — B6*

Vrtani vietene mm 52 mm 77

Vnitfni kuzel vietene Morse 6

Max. kroutici moment / mezni otacky krouticitho momentu Nm/min! 1200/45

Suporty

Pricny pojezd mm 300

Pojezd nozovych sani mm 140

Max. rozmér nastroje mm 32x20

Pocet posuvi 38

Pracovni rozsah podélného posuvu mm.rev? 0,05 - 6,4

Pracovni rozsah pri¢ného posuvu mm.rev? 0,025 - 3,2

Podélny rychloposuv mm.min-! 3000

Pricny rychloposuv mm.min-! 1500

Uhel natocen nastrojové hlavy ° ghel +90

Konik

Prlmeér pinoly konika mm 70

Vlysuv pinoly konika | mm 180

Kuzel pinoly konika Morse 5

Pricné prestaveni konika mm +12

Rezani zavith

Metricky zavit MN./mm 29/ 0,5 - 40

Whitworthdv zavit MN./TPI 38/ 1-80

Modulovy zavit MN./mm 26/ 0,25 - 20

Dvojchody zavit MN./No. 31/2-72

Maximalni hmotnost obrobku

Max. hmotnost obrobku upnutého mezi hroty, otacky 45 mint * kg 300

Max. hmotnost obrobku upnutého ve skliCidle, tézisté obrobku 100 mm od kg 80

Cela sklicidla, otacky 45 min *

Motory charakteristika

Celkovy prikon kVA 6,6

Hlavni motor kw 5,5 7,5

Motor Cerpadla chladici emulze kw 0,09

Motor rychloposuvu kw 0,55

Rozméry a hmotnost

Sitka x vyska stroje mm 1100 x 1580

Délka / hmotnost stroje pro hrotovou vzdalenost 1000 mm mm/kg 2640/ 1753

Délka / hmotnost stroje pro hrotovou vzdalenost 1500 mm mm/kg 3140/ 1835

Délka / hmotnost stroje pro hrotovou vzdalenost 2000 mm mm/kg 3640/ 1940
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Provozni prostiedi

Napéti \Y 3 x 400V £10%
Frekvence Hz 50Hz £2%
Okolni teplota ° Celsius +5 az +40
Dosazitelna presnost stroje IT7

Standardni provedeni stroje

1 Max. obézny prdmér nad lozem 500 mm 12 | Systém chlazeni obrobku

2 Tocny prdmér nad suportem 270 mm 13 Pracovni osvétleni

3 Tocny pramér pfi vyjmuti mistku 7000 mm 14 El. provedeni 3x400V /50Hz

4 Vrtani vietene 52 mm 15 Licni deska 350 mm

5 Otacky vietene 22-2000 ot/min 16 Pevna luneta mala 10-115 mm
6 Ochrana vodiciho Sroubu a tyce 17 | Pohybliva luneta 120-180 mm
7 Sada vyménnych kol 18 | Tuhd litinova konstrukce

8 4-polohova nozova hlava 19 Zakonceni vietene I1SO 702/I1l — B6 (Bajonet)
9 Zadni kryt po celé délce 20 Navod k obsluze

10 Ochranny kryt noZové hlavy 21 | Vykon motoru 5,5 kW

11 Bezpecnostni kryt sklicidla 22 Stavéci podlozky a Srouby
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Vyznacené funkcni plochy loZe jsou kaleny na 65 HRC.
; Takto upravené plochy zarucuji dlouhodobost
i /r‘ odolnost proti béZnému opotrebeni.

Kalené vodici plochy, tvrdost 65 HRC

Vodici plochy jsou
precizné brouseny. | pres
mechanické vlastnosti
drzime drsnost povrchu na
hodnoté Ra 0,4-0,6

Mitutoyo

,,,..'.'O
Veskeré hlavni ¢asti stroje jako, loZe, suport, vietenik, sané jsou zhotoveny z vysoce kvalitni 7}

N
certifikované litiny, loze ma hexagonalni Zebrovanim pro zajisténi vysoké tuhosti. Odlitky jsou

2x zihané s dirazem na odstranéni veskerych metalurgickych pnutich.
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Presna kusova vyroba

Vretenik a precizni vireteno

Vietenik je feSeny jako tuhy uzavieny celek tvofici samostatnou montdzni cast.
Ozubena kole jednotlivych soukoli pifevodového mechanismu jsou kalena a brousena.
Vreteno je v predu uloZené ve stavitelném dvouradém valeckovém lozisku SKF, vzadu
ve dvou jednoradych kulickovych loZiskach FAG, které umoznuji vymezeni radialni a
axialni vlle ulozZeni.

Kroutici moment 1200 Nm poskytuje dostatecny kroutici moment pfi fezani zavitl a
hrubovacich operacich.
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LoZe stroje masivni tuhé konstrukce svhodné volenymi otvory pro skluz trisek. Prolomeni loze
s vyjimatelnym mustkem umoznuje zvétSeni obéZzného priaméru v délce 230 mm od cela sklicidla

Vv

Suportova skFift ma na cele paku k zapinani a vypinani
vodiciho Sroubu, souslednou pdkou k ovladani
podélného posuvu sani a pricného posuvu suportu.
Suportova skfifi je vybavena pojistnym zafizenim,
které pri pretizeni samocinné vypne posuv a vrati
souslednou paku do nulové polohy. Zapnuti tazného
tyce a vodiciho Sroubu je vzajemné blokované.

Jsou prizplsobené pro montaz pridavnych zafizeni
dodavanych jako zvlastni prislusenstvi.

Sané suportu se pohybuji po prizmatickych vodicich
plochach loze, které jsou chranéné stéracem.

Pricny suport je uloZeny v prizmatickém vedeni.
Posuv suportu je bud' strojni, ovladany souslednou
pakou na suportové skfini, anebo rucné, pomoci
kolecka s délici stupnici — nonius. Ten je mozné
uvolnit a nastavit na libovolnou hodnotu
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Vretenik a prevodova skfin jsou spolecné mazané tlakovym olejem, dodavanym zubovym cerpadlem z prevodové
skriné. Zavitova a suportova skrin se mazou olejem, doddvanym samostatnymi pistovymi ¢erpadly. Pro kontrolu jsou
na stroji umisténé olejoznaky. Vodici plochy loZe, suportl a konika, pohybové Srouby jsou mazany rucné

NadrZ na chladici kapalinu je samostatnd, umisténa
na podlaze pod nadobou na t¥isky. Cerpadlo
s vlastnim elektromotorem je na nadrzi. Ovlada se
tlacitkem na ovladacim panelu na predni strané

Rozvod kapaliny je veden energetickym nosicem do
drzaku krytu, kde je napojena flexibilni tryska
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Vyrobcem cerpadla je tradicni cesky vyrobce cerpadel
EPM Slvavkov s.r.o.

[moos | Tumn |
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Sklada se z hlavniho Motoru Siemens, motoru chlazeni,
motoru rychloposuvu, rozvadéce a ovladaciho panelu.
Rozvadé¢ je umistény na zadni strané vieteniku.
Elektricky systém je postaven na prvkach Schneider a je
plné ve shodé platnou legislativou Evropské unie,
¢emuz odpovida i dilenské zpracovani rozvodi po
stroji

////////f';'m'u/

Dle normy EN/ISO 13849 bezpeénosti okruh nouzovych
tlacitek a ochrannych krytl je osazen samostatnym
bezpecnostnim modulem (na fotce A2,A3)

Hlavni pohon je osazen asynchronnim motorem
Siemens
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Priklady obrabéni

Nejde o maximalni hodnoty. Na téchto obrobkach, které slouzi nase vyrobé, ovérujeme presnost a chod stroje

Vnéjsi obrabéni Vrtani Vnéjsi obrabéni — vyloZzeni 200 mm

Hloubka $pony 3 mm/ pramér | Vrtak 28 mm Hloubka $pony 3 mm/ pramér
Otacky vietene 250 ot/min Otacky vietene 2500t Otacky vietene 250 ot/min

Pracovni posuv 0,4 mm/ot Pracovni posuv Ruéni konikem Pracovni posuv 0,4 mm/ot

Disponujeme vlastni vyrobou
nahradnich dilG véetné ozubenych kol.
Kazdé komponent, ozubené kolo
prochazi diikladnou kontrolou meznich
Uchylek. Do stroje jdou pouze dily,
které projdou vystupni kontrolou.

Zkontrolujte si svého dodavatele zda
dodrzuje tyto zakladni principy pfi
kompletaci stroje.

Diky tomu jsme zakaznikim a
servisnim partnerdm poskytovat rychly
zarucni a pozarucni servis

/’/

Co nas odlisuje od asijské vyroby? Béhem celého procesu se dikladné
musi dodrzet vSechny miry jak vyrabénych dild, tak pfi montazi.
Vystup je zabéhnuty stroj s protokolem presnosti dle normy.
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Rozméry stroje

Jednotky (mm)

2575/ 3075/ 3575 mm 1150 mm

1500/ 1500/ 2000 mm

1650 mm

Ustaveni stroje a zakladovy plan Pro snadnou obsluhu a nezbytné nutné
prace jako manipulace s obrobkem,
odstranovani Spon, ¢iSténi olejové vany a
k pfistupu do rozvadéce by mél byt okolo
stroje dostatek mista.

Jednotky (mm)

Stroj instalujte tam, kde je okolni teplota
mezi 10-35°C a vlhkost neprekracuje
75%RH. Pokud tak neucinite, mGze dojit
k porucham elektro systému.

Soustruh nebo elektro skFifi nevystavujte
pfimému slunecnimu svitu, mlze to mit
za nasledek tepelné pnuti, coz mlze
ovlivnit presnost stroje.

Hloubka betonového zakladu je zavisla na

podlozi. BéZné je minimalni hloubka 200 -

. 300 mm, tak aby kotva dosahla hloubky
2 §10 2675/ 3075 / 3575 mm LM 150 mm

850 T 300
25757 3075 / 3575 mm

Kotveni do kapsy Kotven zévitova tyé

T0x70
U S @14 mm vrtany otvor

velikost kapsy v - o
betonovém zakladu ._. @ 12 mm vzavitove tyCe
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3-Celistové samostiedici skli¢idlo TOS @ 200 s pfirubou

4-Eelistové samostFedici skli¢idlo TOS @ 200 s pfirubou

3-Celistové samostfedici skli¢idlo TOS @ 250 s pfirubou

4-Celistové samostiedici skli¢idlo TOS @ 250 s pfirubou

Digitalni odmérovani Newall 2 osy — DMS 800

Rychloupinaci hlava

NoZni brzda (pouze pro 1000 mm mezi hroty

Zavitovaci hodinky

Kuzelové pravitko (max. uhel 30° , max.délka 300 mm -)
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rolny pro pevnou lunetu

Rolny pohybliva luneta

Mikrometrickd narazka podélného posuvu

Mikrometrickd narazka pricného posuvu

Zadni noZzovy drzdk

Rucni kolo podéIného posuvu na levou ruku

M-MOOS spol. s r.o. ,Svatopluka Cecha 519/28,751 31 Lipnik nad Be¢vou
Telefon: +420 581 701 605,Fax: +420 581 701 605

sales@m-mo00s.cz , WWW.M-mMO0OS.CZ



http://www.m-moos.cz/

